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Verfahren zur Verbesserung der Ftillfkhigkeit von Tabaken 



ANSPRiiCHE 



Verfahren zur Verbesserung der Fiillfahigkeit von 
Tabaken durch Behandlung des Tabaks mit Inertgas 
unter Druck und anschllefiendem ErwSrmen . nach Ent-. 
spannung dadurch gekennzeichnet, daB der Tabak 
mit Stickstoff Oder Argon bei Arbeitsdrucken 
zwischen 300 und 1000 bar und bei Arbeitstempe- 
raturen im Bereich von 0 bis 50^C behahdelt 
und nach Entspannung bei Temperaturen von 100 
bis 300*^C kurzzeitig nachbehandelt wird. 



Verfahren nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, 
daB der Tabak bei 500 bis 800 bar mit Stickstoff 
behaindelt und anschlieflend kurzzeitig bei 250^C 
thermisch nachbehandelt wird. 
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Beschreibung 

Zur Verbesserung der Fullfahigkeit von Tabak ist es be-- 
kannt, den Tabak zu blShen und anschlieBend einer ther- 
mischen Nachbehandlung zu unterwerfen, 
Biahverfahren mit flQchtigen organischen Verbindungen * 
z. B. gemSfl US PS 35 24 451 haben den Nachteil, dafl die. 
meisten orgfanischen LSsungsmittel wegen ihrer Brennbar- 
keit ftir den groBtechnischen Einsatz ungeeignet sind. 
Auch halogenierte Kohlenwasserstoffe sind wegen ihrer 
umweltbeeintrachtigenden Einfliisse ungeeignet. 

Die Blahung von Tabak mit Distickstof fmonoxid geraafl 
US-PS 13 75 420 Oder rait S6^ gemSB US-PS 13 75 820 ist 
ebenfalls von Nachteil, da Distickstof fmonoxid unter 
gewissen Voraussetzungen die Verbrennung unterhalten kaijn 
und physiologisch bedenklich ist, wahrend Schwefeldioxid 
stark reduzierende, bleichende und irritierende Eigen- 
schaften besitzt. 

Nach einem anderen Verfahren wird zum Ausdehnen von Tabak 
z. B. gemSB US-PS 37 78 533 eine ImprMgnierung des Tabaks 
mit Ammoniak und Kohlendioxid vorgeschlagen, wobei das 
sich in situ bildende Ammoniumcarbonat unter. UmstSnden 
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im Tabak zuruckbleiben kann. 

I. 

SchlieBldch ist es bekannt, z. B. gemaB US-PS 23 44 106 
als Biahmittel Dampf , Luft oder zu verwefiden. Wasser- 
dampf und liuf t geben jedoch eine nur mafiige Blahwirkung 
wShrend gegen Kohlendioxid bei baslschen Tabaken Bedenken 
bestehen, well eine Wechselwirkung mit den Aminkomponenten 
des Tabaks moglich ist. j 

Wesentlich ist bei einem Verfahren zur Verbesserung der 
Fullf ahigkeit nicht nvir die Erzielung einer Volumen- 
ver^rdBertmg, sondern auch die Beibehaltung der Elasti- 
zitat des FasergefQges. Mit einigen BlShmitteln erreicht 
man zwar eine erhebliche volumenvergroBerurig, die jedoch 
die Ftillfahigkeit dann nicht verbessert, wenn das Zellgefuge 
der Fasern so stark in Mitleidenschaf t gezogen ist, daB der 
Tabak bei der weiteren Verarbeitung zerkriimelt oder zu 
Pulver zerfallt. 

Die Erf indiing hat sich daher die Auf gabe gestellt, ein 
Verfahren zur Verbesserung der Fullf Shigkeit von Tabak 
vorzuschlagen, bei dem die geschmackliche Akzeptanz des 
Tabaks nicht beeintrachtigt wird und das Verfahren so 
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zu gestalten, daB es apparatemafiig und energiemaBig weniger 
aufwendig ist, in wesentlich kOrzerer Zeit durqhgefUhrt 
werden kann und nicht unweltschSdigend ist. 

Die Erfindung geht aus von der Uberraschenden Erkenntnis, 
daB stark kompriraierter Stickstoff oder Argon 'im Bereich • 
von 3O0 bis 1000 bar ein hervorragendes Biahmittel dar- 
stellt, so daB man die Fiillfahigkeit ohne Beeintrachtigung 
der Faserstruktur des Tabaks erheblich verbessern kann. 

Zur LSsung der erfindungsgemSBen Aufgabe wird daher ein 
Verfahren zur Verbesserung der Ftillfahigkeit von Tabak 
durch Behandlung des Tabaks mit Inertgas unter Druck und 
anschlieBendem Erwarmen nach Bntspannung vorgeschlagen, der 
dadurch gekennzeichnet ist, daB der Tabak mit Stickstoff 
Oder Argon bei Arbeitsdrucken zwischen 300 und 1000 bar und 
bei Arbeitstemperaturen im Bereich von 0 bis 50°C behandelt 
und nach Bntspannung bei Temperaturen von 100 bis 300°C 
kurzzeitig nachbehandelt wird. 
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Im folgenden soil die Erfindung an Hand von Beispielen 
in Zusanuaenhang mit der beiliegenden Figur, die eine 
schematische Darstellung der Anlage zur Durchf uhrung. des 
erfindungsgemaaen Verfahrens zeigt, nSher beschrieben 
warden. 

Der Druckbeh&lter 1 wird mit dem zu behandelnden Tabak 
beschickt und nach Schlieflen der Ventile 5, 9, 10 und 12 
iiber die geQffneten Ventile 7 und 8 mit flOssigem Stick- 
stoff aus dem Vorratsbehalter 15 iiber eine Hochdruck- 
flUssiggaspumpe 3 beschickt, wobei der Stickstoff uber 
einen W&rmeaustauscher 4 geleitet wird, in dem das Gas 
auf die gewUnschte Temperatur gebracht wird. Nach SchlieBen 
von Ventil 7 wird der BehSlter 2 mit Tabak beschickt und 
anschlieBend in gleicher Weise mit Stickstoff befUllt. 
Nach beendeter Druckentlastung von BehSlter 1 wird der 
Tabak entnommen und die Neubeschickung mit Stickstoff 
iiber die Kopf leitung zwischen Ventil 9 und 6 vom Reaktor 
2 in den Reaktor 1 durchgefiihrt. Eine etwaige Druckdiffe- 
renz wird durch Nachfiillen von Stickstoff aus dem Vorrats- 
behalter 15 ausgeglichen. 
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Die FttllfShigkeit wurde auf Obliche Weise mit einem 
Borgwaldt-Densimeter bei einer Tabakmenge von 7 g be- 
stimmt und die Pttllfahigkeitsverbesserv^ng nach der 
folgenden Fornel errechnet: 



(P - V) • 100 _ a 



wobei P die pailfShigkeit der Probe und V die FUllfShig- 
keit des Vergleiches bedeuten. 

Als Vergleich wurde unbehandelter Virginia- bzw. Orient- 
tiUaak mit gleichen Feuchtegehalten von ca. 11,0 bzw. 11,5 % 
. verwendet. 



Beispiele 1-4 

Virginia-Tabak wurde auf der oben beschriebenen Anlage mit 
Stickstoff behandelt, wobei die Tabakeinwaage jeweila 20O g 
betrug und noch jeweils 10 g Wasser zugesetzt wurden. Die Be- 
handlung erfolgte bei Temperaturen von 30 bis 35°C; die 
Druckabbauzeit betrug etwa 1,3 .Minuten. AbschlieBend wurde 
der derart behandelte Tabak einer etwa eine Minute dauemden 
thermischen Nachbehandlung unterworfen, indem der Tabak durch 
einen Trockenschrank bei 250°C gefUhrt wurde. 
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Ira einzelnen wurden die in der folgenden Tabelle 1 auf- 
ge£tthr1:ien Ergebnisse erzielt: 



Tabelle 1 

Beispiel Druck Einwirkzeit therm. Nach- FUllfahigkeits- 

Nr> (bar) (Min) behandlung verbesserung 

1 300 10 250^/ 1 Min. + 34 % 

2 800 10 250*^/ 1 Min. + 65 % 

3 800 1 250°/ 1 Min. + 62 % 

4 80O 10 + 27 % 



Die obigen Werte zeigen eine eindeutige Vjsrbesserang der 
Fttllfahigkeit beim Arbeiten mit hSherem Druck, wie eih Ver- 
gleich von Beispiel i mit Beispiel 2 zeigt. Ein Vergleich 
von Beispiel 2 und 4 zeigt den positiven Einf lufl- der thermi- 
schen Nachbehandlung , wShrend die Einwirkzeit, wie ein 
Vergleich von Beispiel 3 gegen Beispiel 2 zeigt, nur einen 
unwesentlichen EinfluB ausUbt. 

Beispiel 5 

Es wurde analog Beispiel 2 gearbeitet, wobei jetzt 
jedoch Argon anstelle von Stickstoff bei einem Druck von 
800 bar, bei 5 Minuten Einwirkzeit und einer thermischen 
Nachbehandlung bei 230°C und einer Behandlungsdauer von 
1 Minute verwendet wurde. Die Ftillf Shigkeitsverbesserting 
lag zwischen 61 und 64 %. ^ 
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Belspiel 3 

Es wurde analog Beispiel 2 gearbeitet, wobei jedoch jetzt 
der Tabak mit der dreifacheii Menge Wasser, nSmlich mit 30 g,. 
im Autoklaven behandelt wurde. Die Fullfahigkeitsverbesse- 
rung betrug 62 % und lag mit 3 % nur gering unter der 
Fullfahigkeitsverbesserung bei einer Befeuchtung mit ge- 
ringerer Wassermenge; dieses bedeutet, dafi eine zusatzliche 
Befeuchtung zu keiner weiteren FUllfShigkeitsverbesserung « 
ftihrt. 

Bei weiteren Viersuchen wurde die Fiillfahigkeitsverbesse-. 
rung auch an Orient- und Burley-Tabaken mit entsprechen- 
den Ergebnissen erzielt. 
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